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GUIA DE SELECCION DE SIERRAS DE CINTA / GUIDE SELECTION LAMES DE SCIE A RUBAN / nepyc ..
BAND SAW BLADES SELECTION GUIDE / AUSWAHLANLEITUNG FUR BANDSAGEN

Dentado y amarre del material / Denture et fixation du matériel /

Toothimg and securing of material / Verzahnung und Materialaufspannung

>Seleccion del correcto dentado para el corte de tubos y perfiles. S
Choix de la dentura appropriée pour la coupe de tubes et de profilés. S +
Select correct toothing to cut tubes and beams.

Wahl der richtigen Verzahnung zur Rohr- und Profilbearbeitung.

—QQ—

oL
S mm
’ mm 20 40 60 80 100, 120 150 200 G 300 400 ...500
2 14 10/14
3 ” 14 14 1014 1014 10/14 10/14 o110 8/12 8/12
4 10114 10/14 6/10 6/10
5) 10/14 6/10 6/10
6 8/12 6/10 e 416
7 10/14 4/6 4/6
6/10 5/8
8 i 5/8 4/6
10 6/10 5/8
1 é 6/10 5/8 4/6 4/6 o
20 5/8 " 4/6 i 3/4 3/4 3/4
30 3/4 3/4
O TS R S A S N N 23 23 i 23 i a3 i P
> Seleccion correcta de amarre de material. > Para el corte de secciones macizas.
Choix du type de fixation du matériel approprié. Pour la coupe de sections massives.
Correct selection to secure material. For cutting solid sections.
Richtige Wahl der Materialaufspannung. Fir Vollprofilschnitte.

) @ L (mm) tpi
<20 | 10014 6 8/12
| 20-40 | 6/106 6

40-70 | 66 4/6

70-140 | 46 3/4
J]ﬁ- 140-200 3/463

[Od 200-400 302/3
>400 | 1/2.61,25
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TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE / ANWENDUNGSUBERSICHT

Repyc/

Ref./ Réf. / Ref.

7202-7213

Diente/ Dent/ Teech

Constante/ Constant

Mat. M42
Pag. 444 444 444 444 444
10-14 6-12 4-8 3-6 2-4
4 10-14 6-12 4-8 3-6 2-4
10/14v 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3
@/L 0-13mm 13-25mm 25-75mm 75-150mm >150mm 0-13mm 13-25mm 25-75mm | 75-150mm >150mm
Mat. Avance/Feed (cm2/min) Vc (m/min)
0 0 o 0 0
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
0 0 0 0 0
75-100 70-95 65-90 60-80 55-70
o] o] 0 o] o}
55-75 50-70 45-65 40-60 35-55
0 0 0 0 0
32-50 30-47 28-45 25-40 22-35
o] 0] 0 o] o]
27-50 25-47 22-45 20-40 18-35
0 0 0 0 0
27-50 25-47 22-45 20-40 18-35
o] [0} 0 o] [0}
60-85 57-82 55-80 50-70 45-60
0 0 o 0 0
60-85 57-82 55-80 50-70 45-60
0 o 0 0 0
50-80 47-70 45-65 40-60 35-55
o] [0} 0 o] o}
50-80 47-70 45-65 40-60 35-55
L] L] L] L] L]
175-230 170-225 165-220 150-200 135-180
L] L[] L] L] L[]
120-175 115-170 110-165 100-150 90-135
L] L] L] L] L]
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
. ) . . .
120-145 115-140 110-135 100-120 90-115
L] L[] L] L] L[]
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
o] o] 0 o] o}
75-100 70-95 65-90 60-80 55-70
0 0 o 0 o
40-60 37-57 35-55 30-50 25-45
L] L] L] L] L]
75-105 70-100 65-95 60-90 55-80
. ) . . .
120-175 115-170 110-165 100-150 90-135
L] L[] L] L] L[]
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
S11 4-15 5-16 5-18 6-20 6-20
Ni
S1.2 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10
S.21 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10
S.2.2 Ti 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10
S.23 4-7 5-8 5-9 6-10 6-10
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H.3 60 HRC
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Cast Iron

Stahle

Stainless Steels

Edelstahl

Gusseisen

Non Ferrous metals
NE-Metalle

Titanium and Superalloys
Titan und Superlegierungen

Hard materials
Hartmaterialien

CUTTING
To0L
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7301-7314 7321-7324
Variable Variable
M42 M51
445 445 445 445 445 446 446 446 446 446
10/14 8/12-6/10 5/8-4/6 4/6-3/4 3/4-2/3 10/14 8/12-6/10 5/8 3/4 3/4-2/3
0-13mm 13-25mm 25-75mm | 75-150mm | 150->mm 0-13mm 13-25mm 25-75mm | 75-150mm >150mm
Vc (m/min)

L] L] L[] L] L o] 0 (o) 0 0o
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90 100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
L[] L] [ ] L[] LJ 0 0 o] o] 0o
75-100 70-95 65-90 60-80 55-70 75-100 70-95 65-90 60-80 55-70
L] L] L[] L] L] L[] L] L] L[] L]
55-75 50-70 45-65 40-60 35-55 55-75 50-70 45-65 40-60 35-55
0 o] o] 0 o] L] L] L] L] L]
32-50 30-47 28-45 25-40 22-35 32-50 30-47 28-45 25-40 22-35

L[] L] L] L[] L]
20-32 18-30 17-28 15-25 13-22
L] L] L] L] L] L[] L] L] L] L]
27-50 25-47 22-45 20-40 18-35 27-50 25-47 22-45 20-40 18-35
L] L) L] L) L) L] L) L] L] L)
27-50 25-47 22-45 20-40 18-35 27-50 25-47 22-45 20-40 18-35
0 0 0 0 0 . . . . .
18-30 18-30 17-28 15-25 13-22 18-30 18-30 17-28 15-25 13-22
0 o] o] 0 o] L] L] L] L] L]
18-30 18-30 17-28 15-25 13-22 18-30 18-30 17-28 15-25 13-22
0 0 0 0 0 . . . . .
60-85 57-82 55-80 50-70 45-60 60-85 57-82 55-80 50-70 45-60
0 0] o] 0 o] L] L] L] L] L]
60-85 57-82 55-80 50-70 45-60 60-85 57-82 55-80 50-70 45-60
0 o] o] 0 0 L) LJ L] [ ] L]
50-80 47-70 45-65 40-60 35-55 50-80 47-70 45-65 40-60 35-55
0 0 0 0 0 . . ° . .
50-80 47-70 45-65 40-60 35-55 50-80 47-70 45-65 40-60 35-55
L] L] L] L] L]
32-50 30-47 28-45 25-40 22-35
0 0 0 o 0 0 0 0 0 0
175-230 170-225 165-220 150-200 135-180 175-230 170-225 165-220 150-200 135-180
0 o] o] 0 o] o] 0 o] o] 0
120-175 115-170 110-165 100-150 90-135 120-175 115-170 110-165 100-150 90-135
0 o] o] 0 o] o] 0 o] o] 0
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90 100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
120-145 115-140 110-135 100-120 90-115 120-145 115-140 110-135 100-120 90-115
o} o] o] 0 o] o] 0 o] o] 0
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90 100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
° ° ° ° ° o} 0 o} [o} 0
75-100 70-95 65-90 60-80 55-70 75-100 70-95 65-90 60-80 55-70
L] L] L[] L] L] L] L] o L] L]
40-60 37-57 35-55 30-50 25-45 40-60 37-57 35-55 30-50 25-45
0 o] o] 0 o] o] 0 o] o] 0
75-105 70-100 65-95 60-90 55-80 75-105 70-100 65-95 60-90 55-80
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
120-175 115-170 110-165 100-150 90-135 120-175 115-170 110-165 100-150 90-135
0 o] o] 0 o] o] 0 o] o] 0
100-120 95-115 90-110 80-100 70-90 100-120 95-115 90-110 80-100 70-90
L[] L] L] L] L]
25-30 25-30 22-28 20-25 18-22
[ ] L] L] [ ] L[]
18-25 18-25 17-22 15-20 13-18
L[] L] L] L] L]
25-47 25-47 22-45 20-40 18-35
L] L] L] L] L]
25-30 25-30 22-28 20-25 18-22
L[] L] L] [ ] L]
18-25 18-25 17-22 15-20 13-18
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 4 6 9
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien
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TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE / ANWENDUNGSUBERSICHT

Nepyc/

Ref./ Réf. / Ref. 7801 7802
z 32-200 24-100
Ejec./Exéc./Exec. N N
Hel./Hel./Spiral
Mat.
Rec./Rev./Coat.
DIN 1837-A 1838-B
Gama/Gamme/Range 20-315 50-315
Pag. 447 448
Mat. L Ve (m/min)
. .
25-50 25-50
. .
15-30 15-30
. .
10-20 10-20
o} [o}
5-10 5-10
o} o
0,01-0,03 1020 1020
5} 5}
0,01-0,03 1020 1020
o o
0,01-0,03 510 510
o} o}
0,01-0,03 510 510
. .
15-30 15-30
. .
15-30 15-30
5} 5}
10-20 10-20
5} 5}
10-20 10-20
. .
1000-2000 1000-2000
. .
500-1000 500-1000
. .
120-200 120-200
. .
100-400 100-400
. .
100-400 100-400
. .
40-120 40-120
5} 5}
10-20 10-20
¢} ¢}
40-120 40-120
o} o}
500-1000 500-1000
[o} o}
500-1000 500-1000
5} 5}
S11 . 0,03-0,04 2030 2030
Ni
Slz2
o 5}
S.21 0,01-0,03 1020 1020
S.2.2 Ti 0,03-0,04 © °
e . ‘ 10-20 10-20
S.23
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H.3 60 HRC
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien
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HOJAS DE SIERRAS DE CINTA nepyc /..
LAMES DE SCIE A RUBAN / BAND SAW BLADES / BANDSAGEBLATTER

CR CP
oL TP E) ) M42 Dentado constante M42
M42 Denture constant / M42 Constant tooth / M42 Konstante Verzahnung (6% CO
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o o (] o o o (] [ ] [ ] °
55-120 3575 22-50 18-50 45-85 35-80 70-230 25-45 55-105 70-175

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

t.pi. 'S

T i T T 3 soldadura

) Ref. mAm mm 125 2 03 4 6.8 101 B8 ﬁ Tl
7202 6,00 0,90 CP CR | CR 21,05 11,97
7204 ¢ 10,00 0,90 : cp i CP CR { CR 21,05 11,97
7205 ¢ 13,00 i 0,65 | cp CRi CR | CR 19,34 11,97
7206 ; 13,00 0,90 CP : CP CR i CR 19,34 11,97
7207 © 20,00 0,90 CP CR 2211 11,97
7208 : 2700 0,90 CP  CP iCP-CRi CR CR 22,76 11,97
7209 i 34,00 1,10 CpP 31,62 15,74
7212 ¢ 54,00 1,60 CP 57,94 33,49
7213 6700 | 160 lcp i L L 9869 | 61,76

| = | =2 P/
Yo . e @ . e @ e . e
13x0,65: 1.138 | 3397 | 3 2650 | 6836 1 4870 122,78 1
1.140 | 34,07 ; 3 27x0,90 2.000 | 57,48 | 1 5.000 125,73 1
1.300 | 37,10 | 3 2.060 5883 1 = 34x1,10{ 3180 | 116,33} 1
1.325 | 37,58 | 3 2.070 | 59,06 : 1 3.420 112392 1
1.330 | 3769 | 3 2.080 | 59,29 | 1 3.605 17126,67 1
1.440 { 39,82 ; 3 2.150 | 60,88 : 1 3.660 131,62} 1
1.470 | 40,40 | 3 2352 | 6548 i 1 3.720 133,40 1
1.638 | 4365 | 3 2.360 | 6567 1 3.800 :713594: 1
1.640 | 4368 i 3 2370 | 6588} 1 4100 :14544: 1
1.735 | 4551 { 3 2420 : 67,03 1 4115 114590 1
1.750 | 4587 ¢ 3 2450 | 67,71 i 1 4520 116872 1
2.000 | 5065 ; 3 2460 | 67,94 1 4570 160,30 1
13x0,90 1.140 | 34,01 | 3 2480 | 6839} 1 4640 (162,51} 1
1326 3768 | 3 2500 | 68,85 1 4800 167,56 1
1.330 { 37,69 ; 3 2650 | 69,99 : 1 4860 16947 1
1.638 | 4365 : 3 2.600 | 71,12 1 4990 17358 1
1.640 | 4368 i 3 2.650 | 72,26 : 1 5.270 :182,42; 1
1.735 | 45,57 : 3 2.700 | 73,41 : 1 5.300 78338 1
1.750 | 45,81 ; 3 2.750 | 74,564 : 1 5550 191,29 1
2.000 | 50,65 | 3 2755 | 74,66 ; 1 5.620 :193,50; 1
20x0,90{ 2.000 | 56,21 | 1 2.765 | 74,87 i 1 5.800 719921 1
2.060 | 57,53 | 1 2825 76241 6.000 {20552} 1
2.070 | 57,76 : 1 2.835 | 76,47 i 1 6x0,90 : 30 M 631,80 1
2.080 | 57,98 | 1 2845 | 76,69 | 1 10x0,90; 30 M (631,80} 1
2.090 | 5820 | 1 2.850 | 76,87 i 1
2.100 | 5842 : 1 2895 | 77,82 1
2110 | 5866 | 1 2945 | 7897 i 1
2115 | 58,76 | 1 2.950 | 79,08 i 1
2120 | 58,86 i 1 2960 | 7932 1
2.140 i 59,37 i 1 3.010 | 80,45 : 1
2265 | 62,07 | 1 3.100 | 8250 i 1
2360 | 64,17 { 1 3.180 | 84,32 i 1
2362 | 64,23 | 1 3.420 | 89,78 i 1
2370 i 64,40 | 1 3.605 | 91,71 | 1
2375 i 64,51 | 1 3.660 | 9524 i 1
2400 | 6506 | 1 3.800 | 9843 | 1
2.465 | 66,50 | 1 4100 | 105,25 1
2520 i 67,71 | 1 4250 | 108,68 1
2530 i 67,94 | 1 4570 { 115,95 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



HOJAS DE SIERRAS DE CINTA nepyc ..
LAMES DE SCIE A RUBAN / BAND SAW BLADES / BANDSAGEBLATTER

VR /P
7301-7314 M42 Dentado variable M42
M42 Denture variable / M42 Variable tooth / M42 Variable Verzahnung (8% 0
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
55:20 35?75 22(-)50 13'.50 1330 45?85 35?80 70330 25?45 55?05 70375

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

LN
t.pi.
) Rt | AL e OO 23 34 4k S8 en0 w2 oM € Soure
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, mm__i_mm_i125:17°0¢ 2 | _.m_____Welding
7302 i 6,00 0,90 VR 21,05 11,97
7304 10,00 0,90 VR 21,05 11,97
7305 i 13,00 0,65 VR | VR | VR 19,34 11,97
7306 | 13,00 0,90 VR | VR | VR 19,34 11,97
7307 i 20,00 0,90 VR | VR | VR | WR 22,11 11,97
7308 i 2700 0,90 VP VP-VRIVPVRIVP-VR! VR | VR | VR 22,76 11,97
7309 | 34,00 1,10 VP VPVRIVPVRIVPVR! VR | VR 31,65 15,74
7310 | 41,00 1,30 VP | VP VPVRIVP-VRIVP-VR 39,55 19,89
7311 | 54,00 1,30 VP VP VP-VR 57,94 33,49
7312 | 54,00 1,60 i VP i VP : VP : VP | VP 57,94 33,49
7313 1 6700 { 1,60 [ VP VP VP i VP 98,69 61,76
7314 (80,00 | 1,60 i VP 11552 | 102,97
P P P
) L e d MW e O oL e I
13x0,65 1.138 | 3397 | 3 2550 ;| 68,36 i 1 4.870 | 122,78 1
1.140 | 34,01 i 3 27x0,90 | 2.000 | 57,48 i 1 5.000 ;725,73 1
1.300 { 37,10 i 3 2.060 | 5883 | 1 34x1,10{ 3.180 ;116,36 1
i 1.325 | 37,68 i 3 | i 2.070 | 59,06 | 1 3.420 ;123,97 1
1.330 { 37,69 i 3 2.080 : 59,29 | 1 3.505 ;| 126,64; 1
1.440 { 3982 i 3 2.150 | 60,88 | 1 3.660 | 131,66 1
1.470 : 40,40 { 3 2352 : 6548 ; 1 3.720 ;| 133,45} 1
1.638 | 4365 i 3 2.360 | 6567 | 1 3.800 | 135,99 1
1.640 | 4368 ¢ 3 2370 ; 6588 ; 1 4100 145,48 1
1.735 | 45,57 3 2420 : 67,03 ; 1 4115 145,95 1
1.750 | 45,81 3 2450 | 67,71 | 1 4520 158,77 1
i 2000 : 5065 3 ! 12460 : 67,94 ; 1 4.570 160,35 1
13x0,90 ; 1.140 | 34,071 | 3 2480 : 6839 | 1 4.640 {162,566 1
1.325 | 37,68 i 3 2500 ; 6885 ; 1 4.800 167,63 1
1.330 : 37,69 ; 3 2550 ;| 69,99 | 1 4.860 | 169,62: 1
1.638 | 4365 3 2.600 : 71,12 i 1 4990 17364 1
1.640 | 4368 ; 3 2.650 | 72,26 | 1 5.270 :182,561: 1
1.735 : 45,51 ; 3 2700 : 7341 i 1 5.300 | 183,46 1
1.750 | 45,87 i 3 2750 | 74,54 i 1 5.5650 : 191,35 1
| 2.000 | 50,65 | 3 | | 2.755 | 74,66 | 1 5.620  193,57{ 1
20x0,90 : 2.000 | 56,21 1 2765 i 74,87 i 1 5.800 : 799,28 1
2.060 | 57,53 | 1 2.825 | 7624 | 1 | 6.000 | 205,60 1
2.070 ; 57,76 : 1 2835 7647 i 1 41x1,30 ; 4.100 : 182,02 1
2.080 i 57,98 : 1 2.845 | 76,69 | 1 4520 {198,63: 1
2.090 | 58,20 : 1 2.850 i 76,81 i 1 4570 :200,61; 1
2.100 | 58,42 : 1 2895 | 77,82 i 1 5.300 :22947: 1
2.110 | 58,66 | 1 2945 ¢ 7897 i 1 5.500 237,38 1
12115 15876 1 ! 12950 ¢ 7908 i 1 5550 239,36 1
2.120 | 58,86 i 1 2960 | 79,32 i 1 5.800 :249,26: 1
2.140 | 59,31 1 3.010 : 80,45 i 1 6.000 257,16 1
2.265 i 62,07 : 1 3.100 | 82,50 | 1 6.200 : 265,07: 1
2360 i 64,17 : 1 3.180 | 84,32 | 1 6.300 | 269,02: 1
2362 i 64,23 : 1 3.420 : 89,78 i 1 6.600 | 280,89: 1
2370 i 64,40 @ 1 3.505 : 91,71 i 1 6.700 :284,84: 1
2375 i 64,57 ¢ 1 3.660 | 9524 i 1 6.900 292,76 1
1 2400 : 6506 ; 1 1 3.800 : 9843 i 1 7.000 :296,71: 1
2465 | 66,50 @ 1 4100 70525 1 6x0,90 30M 631,80 1
2520 i 67,71 i 1 4.250 {10868 1 10x0,90 | 30 M :631,80: 1
2.530.: 67,94 1 4.570 111595 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



HOJAS DE SIERRAS DE CINTA nepyc /..
LAMES DE SCIE A RUBAN / BAND SAW BLADES / BANDSAGEBLATTER

7321-7324 DIRELNEL IREET ‘ M2,

M51 Denture variable / M51 Variable tooth / M51 Variable Verzahnung

P M K N S
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o L] L] L] L] L] L] ° L] o L] o o L] L]
55-120 3575 22-50 13-32 18-50 13-30 45-85 35-80 22-50 70-230 25-45 55-105 70175 13-30 13-47

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

e
-

A
‘ ‘ ‘ t.pi : ‘ soltﬁi ra
: : ; . : : ura
| A | e Frooee p """""""""""" € i soudure !
777777 Ref. mm . mm 0750125 i 15/2 23 34 o m i welding :
7321 | 2700 | 0,90 VP VP 4307 | 102,97
7322 {3400 | 1,10 | VP VP 44,10 | 102,97 |
7323 | 41,00 | 1,30 Y/ VP VP 5387 | 102,97 |
7324 | 54,00 i 1,60 VP VP i VP I VP 95,61 | 102,97 |

27x0,90 1 2.000 | 100,05} 1 1
2.060 | 10263} 1 1
2.070 | 103,06} 1 1
2.080 {10350} 1 1
2.150 | 106,52} 1 1
2352 111523} 1 1
2370 {11599} 1 1
2.360 11555 1 1
2420 111814} 1 1
2450 11944 1 1
2460 | 119871 1 1
2480 120,73} 1 1
2.500 121,60 1 1
2550 | 12374} 1 1
2.600 12589 1 1
2.650 | 128051 1 1
2.700 130,21 1 4.990 | 23833 1
2.750 {132,361 1 5.270 : 250,68 1
2.755 132,57 1 5.300 | 252,00 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 i
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1
1 1

34x1,10; 3.180 : 158,50

3.505 | 172,83
3.660 | 179,66
3.720 | 182,32
3.800 | 185,84
4.100 | 199,07
4.115 | 199,74
4520 | 217,59
4570 | 219,80
4.640 | 222,89
4.800 | 229,94
4.860 | 232,59

2.765 | 133,00 5.650 | 263,02
2.825 135,58 5.620 : 266,11
2835 136,02 5.800 | 274,06
2.845 136,45 6.000 | 282,86
2.850 136,66 41x1,30 ; 4.100 | 244,02
2.895 | 138,69 4.520 : 266,65
2.945 140,76 4570 | 269,35
2.950 ;140,98 5.300 | 308,68
2.960 141,39 5500 : 319,47
3.010 | 743,56 5.660 | 322,15
3.100 ; 147,45 5.800 | 335,62
3.180 | 160,87 6.000 : 346,40
3.420 ;161,22 6.200 | 357,18
3.605 | 164,88 6.300 | 362,58
3.660 ; 171,56 6.600 | 378,73
3.800 177,59 6.700 : 384,12
4.100 | 190,52 6.900 i 394,90

4.250 | 196,97 7.000 : 400,29
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



SIERRAS CIRCULARES Hepyc /i

FRAISES SCIES / SLITTING SAWS / KREISSAGEN

7801’ HSS DIN 1837 N || L

H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
o (] o o o (] o o o o o o o
15-50 10-20 5-10 10-20 5-10 15-30 10-20 120-2000 10-400 40-120 500-1000 20-30 10-20

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

’ D e d ’ D e d ) D e d

mm mm mm z € mm mm mm z € mm mm mm z €
20 0,20 5 80 79,96 2,00 48 123,31 1,20 128 | 41,50
0,25 64 20,08 2,50 48 127,02 1,60 100 : 4818
0,30 64 11890 3,00 48 129,80 2,00 100 | 51,34
0,40 1 64 1850 50 0,25 13 {128 {23,317 2,50 100 | 67,93
0,50 48 1850 0,30 128 119,03 3,00 80 69,71
0,60 48 117,45 0,40 100 18,18 4,00 80 83,45
0,80 48 17,98 0,50 100 78,90 5,00 80 102,17
1,00 40 19,03 0,60 100 78,90 6,00 64 117,35
1,20 40 {1956 0,80 80 126,18 125 1 0,80 22160 | 6297
1,60 40 ;20,28 1,00 80 126,18 1,00 160 | 66,74
2,00 32 21,67 1,20 80 :26,18 1,20 128 | 66,74
25 {020 i 8 {80 ;2062 1,60 64 126,18 1,60 128 | 67,93
0,25 80 {2062 2,00 64 126,18 2,00 128 71,83
0,30 80 1956 2,50 64 129,14 2,50 100 | 84,18
0,40 64 18,18 3,00 48 132,31 3,00 100 @ 95,82
0,50 64 1850 4,00 48 38,66 4,00 100 : 176,63
0,60 64 11871 5,00 48 143,94 5,00 80 139,97
0,80 48 11871 63 0,30 i 16 128 125,57 6,00 80 157,94
1,00 48 118,90 0,40 128 123,14 160 1,20 32200 | 8597
1,20 1 48 ;19,56 0,50 128 123,31 1,60 160 | 98,32
1,60 40 120,08 0,60 100 (23,31 2,00 128 | 103,95
2,00 40 120,62 0,80 100 {26,23 2,50 128 | 122,98
2,50 40 122,94 1,00 100 28,41 3,00 128 152,99
32 0,20 8 100 : 79,56 1,20 80 128,60 4,00 100 | 197,46
0,25 100 ; 17,65 1,60 80 30,00 5,00 100 | 246,15
0,30 80 | 16,26 2,00 80 :31,92 6,00 100 | 287,12
0,40 80 | 1573 2,50 64 137,27 200 1,60 32160 ! 747,03
0,50 ; . 80 ;1585 3,00 64 (41,10 2,00 160 | 158,26
0,60 64 16,05 4,00 64 49,56 2,50 160 | 185,50
0,80 64 | 16,40 5,00 48 59,68 3,00 128 | 228,89
1,00 64 17,65 6,00 48 166,53 4,00 128 | 308,27
1,20 48 117,65 80 0,50 | 22 128 129,48 5,00 128 | 382,08
1,60 48 18,90 0,60 128 30,33 6,00 100 443,14
2,00 48 121,01 0,80 128 33,50 250 i 2,00 32 200 {20589
2,50 40 24,19 1,00 100 {3297 2,50 160 | 244,05
. 3,00 : 140 126,29 1,20 100 34,42 3,00 160 | 302,65
40 0,20 10 128 20,28 1,60 100 37,59 4,00 160 | 379,96
0,25 100 19,23 2,00 80 13931 5,00 128 | 476,32
0,30 100 17,11 2,50 80 46,05 6,00 128 | 533,47
0,40 100 | 16,58 3,00 80 52,41 Sil5 2,50 {40 200 387,17
0,50 80 | 16,58 4,00 64 64,04 3,00 200 | 450,55
0,60 80 i 16,79 5,00 64 77,44 4,00 160 | 565,569
0,80 80 | 17,98 6,00 64 8875 5,00 160 | 701,30
1,00 i 64 119566 100 0,60 | 22 160 13866 6,00 160 | 811,20

1,20 64 i 19,56 0,80 128 142,90
1,60 64 | 21,67 1,00 128 141,50

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros

P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs

Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien




SIERRAS CIRCULARES nepyc /..

FRAISES SCIES / SLITTING SAWS / KREISSAGEN

[g:1274 ) HSS DIN 1838 N ||

P M K N H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC
° o o o o ° o . ° o . o o
15-50 10-20 5-10 10-20 5-10 15-30 10-20 120-2000 10-400 40-120 500-1000 20-30 10-20
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
’ D | e | d | ) D e d
mm mm mm [ € mm mm mm z €

50 0,50 13 48 18,90 3,00 40 i 69,71
0,60 48 18,90 4,00 40 i 83,45
0,80 40 26,18 5,00 40 i 102,17
1,00 40 ; 26,18 6,00 32 : 117,35
1,20 40 26,18 125 0,80 22 80 : 62,97
1,60 32 | 26,18 1,00 80 i 66,74
2,00 32 ¢ 26,18 1,20 64 : 66,74
2,50 32 { 29,14 1,60 64 i 67,93
3,00 24 32,31 2,00 64 i 71,83
4,00 24 | 38,66 2,50 64 i 84,18
5,00 24 ¢ 43,94 3,00 48 | 95,82

63 0,50 16 64 | 2331 4,00 48 | 116,63
0,60 48 | 23,31 5,00 40 i 139,97
0,80 438 26,23 6,00 40 | 157,94
1,00 48 1 28,41 160 1,20 32 80 i 8597
1,20 40 | 28,60 1,60 80 i 9832
1,60 40 | 30,00 2,00 64 i 103,95
2,00 40 | 31,92 2,50 64 122,98
2,50 32 3727 3,00 64 152,99
3,00 32 i 41,10 4,00 48 i 197,46
4,00 32 | 4956 5,00 48 | 246,15
5,00 24 59,68 6,00 48 i 287,12
6,00 24 66,53 200 1,60 32 80 | 147,03

80 0,60 22 64 | 3033 2,00 80 i 158,26
0,80 64 | 3350 2,50 80 i 185,50
1,00 48 | 32,97 3,00 64 | 22889
1,20 48 34,42 4,00 64 i 30827
1,60 48 | 37,59 5,00 64 | 382,08
2,00 40 39,31 6,00 48 | 443,14
2,50 40 | 46,05 250 2,00 32 100 i 205,89
3,00 40 52,41 2,50 80 i 244,05
4,00 32 64,04 3,00 80 i 302,65
5,00 32 77,44 4,00 80 i 379,96
6,00 32 88,75 5,00 80 : 476,32

100 0,80 22 64 | 42,90 6,00 64 : 533,47
1,00 64 | 41,50 315 2,50 40 100i 387,17
1,20 64 41,50 3,00 100 : 450,55
1,60 48 | 48,18 4,00 80 | 565,59
2,00 438 51,34 5,00 80 | 701,30
2,50 | | 48 | 61,93 6,00 80 i 811,20

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



HOJAS DE SIERRA DE MAQUINA nepyc ..
LAMES DE SCIE POUR MACHINE / MACHINE SAW BLADES / MASCHINENSAGEBLATTER

Q) e w

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

e %]
R
}A
L ]
0]
Pulgadas Taladro tpi
L A e Pouces | Perceuse [T S

mm mm mm Inches Drill 4 6 8 10 14 €

300 25 1,50 12 8,5 u u 21,43
350 25 1,25 14 8,5 L 19,61
350 | 25 i 1,60 14 : 8,5 : - 24,05
350 30 1,50 14 8,5 L] L] 27,21
350 30 2,00 14 8,5 = L 36,18
400 25 1,50 16 8,5 L L 27,92
400 30 1,50 16 8,5 L] L L L 33,65
400 30 2,00 16 8,5 u L L L} 39,03
450 30 2,00 18 10,5 u u L L 39,03
450 E5) 2,00 18 10,5 u L L} 44,94
450 | 40 | 200 | 18 | 105 ! ] . 50,93
500 40 2,00 20 10,5 L] L] L] L] 65,87

- 600 50 2,50 24 13 ] 99,87
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



HOJAS DE SIERRA DE MANO nepyc /..
LAME DE SCIE A MAIN / HAND HACKSAW BLADE

7501 Bimetal

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55HRC 60 HRC

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

L

: : : : L L
) mLm mAm mem z € DU

300 | 13 {065 18 | 299 | 100
300 | 13 | 065 24 | 299 | 100
300 | 13 | 065 32 | 299 | 100

7504) Cv

S H

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

e
-
L

L [

mm z <€ DU

800 24 0,75 | 100

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros

P Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CUTTING
epyc/
EXPERTS

HOJAS DE SIERRA DE MANO
LAME DE SCIE A MAIN / HAND HACKSAW BLADE

_ rOYY
) N i

Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu
L]

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

<€
—»
ﬂ = P

| L

| | | | P
) mLm mAm mem z € DU

300 | 25 {0654 24 i 090 | 50
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials
Titan und Superlegierungen Hartmaterialien

Stdhle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle




CORONAS METAL
SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

CUTTING
epyc/
EXPERTS

(il

<800

Ve (m/min).

Bimetal M42

P
<1.000 <1.200 <1.400

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

<950

o

<1.200

<500

<800

Ref. 7111 Ref. 8157
9 =
blister
L
l?n PG. o+ € £ DU
14,00 - 40 16,21 16,81 1
16,00 9 40 16,21 16,81 1
17,00 - 40 16,21 16,81 1
19,00 11 40 16,21 16,81 1
20,00 - 40 16,21 16,81 1
21,00 13,50 40 16,21 16,81 1
22,00 16 40 16,21 16,81 1
24,00 - 40 16,21 16,81 1
25,00 - 40 17,21 17,83 1
27,00 - 40 18,23 18,84 1
29,00 21 40 18,23 18,84 1
30,00 - 40 18,23 18,84 1
32,00 - 40 18,23 18,84 1
33,00 = 40 18,23 18,84 1
35,00 - 40 19,39 20,00 1
37,00 29 40 18),88) 20,00 1
38,00 - 40 19,39 20,00 1
40,00 - 40 19,39 20,00 1
41,00 - 40 19,39 20,00 1
43,00 - 40 19,39 20,00 1
44,00 - 40 23,71 24,32 1
46,00 - 40 23,71 24,32 1
43,00 36 40 23,71 24,32 1
50,00 - 40 23,71 24,32 1
51,00 - 40 23,71 24,32 1
52,00 - 40 28,05 28,66 1
54,00 42 40 28,05 28,66 1
56,00 = 40 28,05 28,66 1
57,00 - 40 28,05 28,66 1
59,00 = 40 28,05 28,66 1
Aceros Aceros Inox Fundicion
P | Aciers M Aciers Inox Fonte N
Steels Stainless Steels Cast Iron
Stdhle Edelstahl Gusseisen

V4/6Ti

Iz
S H

Al Cu Ni Ti 50 HRC 55HRC 60 HRC

o

»

v

T 9
Ref. 7111 Ref. 8157
9 =
blister
o/
2 L e e

60,00 - 40 28,05 28,66 1
64,00 = 40 31,08 31,69 1
65,00 - 40 31,08 31,69 1
67,00 - 40 31,08 31,69 1
68,00 - 40 31,08 31,69 1
70,00 - 40 31,08 31,69 1
73,00 - 40 31,08 1
76,00 = 40 31,75 1
79,00 - 40 31,75 1
83,00 - 40 31,75 1
86,00 - 40 31,75 1
89,00 - 40 31,75 1
92,00 - 40 36,78 1
95,00 = 40 42,74 1
98,00 - 40 45,24 1
102,00 - 40 47,55 1
105,00 - 40 51,25 1
108,00 - 40 67,32 1
111,00 - 40 79,57 1
114,00 = 40 92,85 1
121,00 - 40 103,15 1
127,00 - 40 114,37 1
133,00 - 40 125,72 1
140,00 - 40 137,07 1
152,00 - 40 160,02 1
160,00 - 40 247,32 1
168,00 - 40 271,80 1
177,00 - 40 276,83 1
210,00 - 40 292,58 1
250,00 = 40 309,24 1

Metales no ferrosos

Non Ferrous metals

Titanio y Superaleaciones
Titanium et Supealliages
Titanium and Superalloys
Titan und Superlegierungen

Materiales Duros
H Materiels Durs

Hard materials

Hartmaterialien



CORONAS METAL nepyc /.

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

I i
i - maz| |\
) ) imetal Dentad Fino W2 o || 15| M43 [t

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti S0HRC ~ 55HRC 60 HRC

(] ° o o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

e T
)/} o
Heiyt
P/ P/
) 2 « L e ) 2 « L e &
16,00 9 40 16,21 1 46,00 - 40 23,71 1
19,00 11 40 16,21 1 48,00 36 40 23,71 1
20,00 - 40 16,21 1 51,00 - 40 23,71 1
22,00 16 40 16,21 1 54,00 42 40 28,05 1
25,00 - 40 17,21 1 57,00 - 40 28,05 1
27,00 - 40 18,23 1 60,00 - 40 28,05 1
29,00 21 40 18,23 1 68,00 - 40 31,08 1
30,00 - 40 18,23 1 70,00 - 40 31,08 1
32,00 - 40 18,23 1 76,00 - 40 31,75 1
35,00 - 40 19,39 1 83,00 - 40 31,75 1
38,00 - 40 19,39 1 98,00 - 40 45,24 1
40,00 - 40 19,39 1 102,00 - 40 47,55 1
43,00 - 40 19,39 1

. . £ . e~
Bimetal Cambio Ra;cndo M42 ) M42
Changement Rapide / Quick Change DV4/6Tpi ‘ | (8% COJ
P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

Vc (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

I
L
o, LA
) 2 L e 3 ) 2 Lo e O
19,00 40 19,93 1 48,00 40 27,46 1
20,00 40 188 1 51,00 40 27,46 1
22,00 40 19,93 1 54,00 40 31,78 1
25,00 40 20,95 1 57,00 40 31,78 1
29,00 40 21,99 1 60,00 40 31,78 1
32,00 40 21,99 1 64,00 40 34,81 1
35,00 40 23,11 1 68,00 40 34,81 1
38,00 40 23,11 1 70,00 40 34,81 1
41,00 40 23,11 1 76,00 40 35,49 1
44,00 40 23,11 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CORONAS METAL nepyc /..

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

Bimetal TCT —'
Métal Dur / Hard Metal

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

o [ ] [ ] o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

mm €

mm

19,00 40 59,53
22,00 40 59,53
25,00 40 63,26
29,00 40 69,26
32,00 40 69,26
35,00 40 69,26
38,00 40 69,26
44,00 40 89,36
48,00 40 89,36
51,00 40 89,36
54,00 40 105,34

57,00 40 105,34
60,00 40 105,34
64,00 40 114,22
70,00 40 114,22
76,00 40 116,68
83,00 40 116,68
86,00 40 116,68
89,00 40 116,68
95,00 40 157,04
102,00 40 174,77

gy

:Q

_

a

IN_N_ N _ N _N_ DD
T

gy

2Q

_

~IN_N_N_HN_R DD
e\

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



ESTUCHES CORONAS nepyc /.

COFFRETS / CASES

Accesorios

Accessoires / Accessories

> Ref. 7112 Husillo eje hexagonal / Arbre axe hexagonal / Hexagonal axis spindle

Rosca ' : :
Filetage %) | | EU
) Throat | mm DM € ]
Lo
:
1
]

*'—- S 1/2 UNF | 14,00-30,00 | 85 | 1785

1/2UNF: 14,00-30,00 | 11 | 1785
5/8 UNF | 32,00-250,00. 85 | 3556
5/8 UNF | 32,00-250,000 11 | 3556

> Ref. 7112 Husillo eje SDS+ / Arbre axe SDS+ / SDS+ axis spindle

Rosca | : : '\~
Filetage %) : : 1

’ Three?d § mm i Hex. i € DU
1/2 UNF | 14,00-30,00 | SDS+| 1785 | 1

5/8 UNF | 32,00-250,00} SDS+{ 3556 | 1

> Ref. 7144 Adaptador / Adaptateur / Adaptor

u - 14,00-30,00 | - o465 1
i 520 i1

| | o S T
G o)




CORONAS METAL nepyc /..

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

TCT Metal Duro

Métal Dur / Hard Metal
L~

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti S0HRC ~ 55HRC 60 HRC

o o o [ ] [ ] o o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

[e—

q'l
.

—

) 10mm

t L {

P/
f%’] mLm mlm z mdm mDm € DU
18,00 67,50 22 4 6 10 101,95 1
19,00 67,50 22 4 6 10 99,65 1
20,00 67,50 22 4 6 10 99,65 1
21,00 67,50 22 4 6 10 102,61 1
22,00 67,50 22 4 6 10 102,61 1
23,00 67,50 22 4 6 10 104,18 1
24,00 67,50 22 4 6 10 104,18 1
25,00 67,50 22 4 6 10 104,18 1
26,00 67,50 22 6 6 10 110,29 1
27,00 67,50 22 6 6 10 111,79 1
28,00 67,50 22 6 6 10 111,79 1
29,00 67,50 22 6 6 10 111,79 1
30,00 67,50 22 6 6 10 111,79 1
31,00 67,50 22 6 6 10 131,75 1
32,00 67,50 22 6 6 10 131,75 1
33,00 67,50 22 6 6 10 136,33 1
34,00 67,50 22 6 6 10 137,83 1
35,00 67,50 22 6 6 10 137,83 1
36,00 67,50 22 6 6 10 139,36 1
38,00 67,50 22 6 6 13 139,36 1
39,00 67,50 22 6 6 13 140,91 1
40,00 67,50 22 6 6 13 140,91 1
41,00 67,50 22 6 6 13 166,94 1
42,00 67,50 22 6 6 13 166,94 1
43,00 67,50 22 6 6 13 171,56 1
44,00 67,50 22 6 6 13 171,56 1
45,00 67,50 22 6 6 13 171,56 1
46,00 67,50 22 6 6 13 177,67 1
48,00 67,50 22 6 6 13 177,67 1
49,00 67,50 22 6 6 13 179,18 1
50,00 67,50 22 6 6 13 179,18 1
51,00 67,50 22 6 6 13 206,76 1
52,00 67,50 22 6 6 13 206,76 1
53,00 67,50 22 6 6 13 208,32 1
55,00 67,50 22 6 6 13 208,32 1
56,00 67,50 22 6 6 13 228,22 1
57,00 67,50 22 6 6 13 22822 1
58,00 67,50 22 6 6 13 22822 1
59,00 67,50 22 6 6 13 231,29 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CORONAS METAL nepyc /.

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

7101 TCT Metal Duro

Métal Dur / Hard Metal

P M K N S H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/zn Plastic Ni Ti S0HRC ~ 55HRC 60 HRC

o o o [ ] [ ] o o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

—
q.I
) ® o blﬂ

i

10mm:

‘ : i

P,/
) r?n mLm mlm z mdm mDm € DU

60,00 67,50 22 6 8 13 231,29 1
61,00 67,50 22 8 8 13 260,37 1
62,00 67,50 22 8 8 13 260,37 1
63,00 67,50 22 8 8 13 260,37 1
64,00 67,50 22 8 8 13 260,37 1
65,00 67,50 22 8 8 13 260,37 1
66,00 67,50 22 8 8 13 283,36 1
67,00 67,50 22 8 8 13 283,36 1
68,00 67,50 22 8 8 13 286,43 1
69,00 67,50 22 8 8 13 286,43 1
70,00 67,50 22 8 8 13 286,43 1
75,00 67,50 22 10 8 13 298,67 1
80,00 67,50 22 10 8 13 310,92 1
85,00 67,50 22 10 8 13 314,02 1
90,00 67,50 22 12 8 13 330,84 1
95,00 67,50 22 12 8 13 335,42 1
100,00 67,50 22 12 8 13 344,61 1

Accesorios / Accessoires / Accessories

> Ref. 7102 Broca de Centrar / Centre drill-bit / Foret de centrage

— ) 2 ww 8

18,00-60,00 | 6 | 50 | 467 | 1
61,00-100,00; 8 | 50 | 676 | 1

> Ref. 7103 Cono morse / Cone morse / Morse taper

_— ) 2 w6

61,00-100,00; - | - | 15762 | 1

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CORONAS METAL nepyc /..

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

7104 HSS Reafilable M? IE— ;Ir-

HSS Réaffiitable / Resharpenable HSS

P M K N
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50 HRC 55 HRC 60 HRC

o o o [ ] [ ] o o

Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

o,
) r?n mLm z mdm mDm € DU
10,00 25 6 5 8 21,04 1
11,00 25 6 B 8 22,16 1
12,00 25 6 5 8 23,37 1
13,00 25 6 B 8 24,54 1
14,00 25 6 6 8 25,23 1
15,00 25 6 6 8 26,02 1
16,00 25 6 6 8 26,66 1
17,00 25 6 6 8 27,08 1
18,00 25 8 6 10 27,45 1
19,00 25 8 6 10 27,66 1
20,00 25 8 6 10 28,01 1
21,00 25 8 6 10 29,41 1
22,00 25 8 6 10 30,81 1
23,00 25 8 6 10 32,21 1
24,00 25 8 6 10 33,60 1
25,00 25 10 6 10 35,01 1
26,00 25 10 6 10 36,44 1
27,00 25 10 6 10 37,84 1
28,00 25 10 6 10 39,23 1
29,00 25 10 6 10 40,61 1
30,00 25 10 6 10 42,01 1
31,00 25 10 6 12 43,41 1
32,00 25 12 6 12 44,83 1
33,00 25 12 6 12 46,24 1
34,00 25 12 6 12 47,65 1
35,00 25 12 6 12 49,03 1
36,00 25 12 6 12 50,43 1
37,00 25 12 6 12 51,82 1
38,00 25 12 6 12 53,25 1
39,00 25 14 6 12 54,66 1
40,00 25 14 6 12 56,04 1
41,00 25 14 6 12 57,43 1
42,00 25 14 6 12 58,83 1
43,00 25 14 6 12 60,29 1
44,00 25 14 6 12 61,67 1
45,00 25 14 6 12 63,06 1
46,00 25 16 6 12 64,48 1
47,00 25 16 6 12 65,87 1
48,00 25 16 6 12 67,25 1
49,00 25 16 6 12 68,68 1
50,00 25 16 6 12 70,07 1
51,00 25 18 8 12 89,32 1
52,00 25 18 8 12 91,06 1
53,00 25 18 8 12 92,85 1
54,00 25 18 8 12 94,55 1
55,00 25 18 8 12 96,33 1
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



CORONAS METAL nepyc /.

SCIES-TREPAN METAUX / METAL HOLE SAWS

HSS Reafilable
7104 HSS Réaffiitable / Resharpenable HSS
S

P M K N H
<800 <1.000 <1.200 <1.400 <950 <1.200 <500 <800 <1.400 Al Cu Mg/Zn Plastic Ni Ti 50HRC  55HRC 60 HRC
o o o ° . o o
Ve (m/min). @ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
D}
(0] L d D &
mm mm z mm mm € DU
56,00 25 18 8 12 98,08 1
57,00 25 18 8 12 99,82 1
58,00 25 22 8 12 101,58 1
59,00 25 22 8 12 103,36 1
60,00 25 22 8 12 105,07 1
61,00 25 22 8 12 121,08 1
62,00 25 22 8 12 123,07 1
63,00 25 22 8 12 125,07 1
64,00 25 22 8 12 127,02 1
65,00 25 22 8 12 129,01 1
66,00 25 22 8 12 131,01 1
67,00 25 22 8 12 132,97 1
68,00 25 24 8 12 134,95 1
69,00 25 24 8 12 136,98 1
70,00 25 24 8 12 138,98 1
75,00 25 24 8 12 148,85 1
80,00 25 24 8 12 158,81 1
85,00 25 26 8 12 183,28 1
90,00 25 26 8 12 192,66 1
95,00 25 28 8 12 204,32 1
100,00 25 28 8 12 216,00 1
Accesorios / Accessoires / Accessories
> Ref. 7105 Husillo / Arbre / Spindle
0 D 7
’ mm mm Hex. <€ DU
q_-%m 14,00 - 17,00 8 - 1075 1
I 18,00 - 30,00 10 = 10,75 1
31,00 - 50,00 12 - 11,47 1
51,00 - 100,00 12 - 13,90 1
> Ref* 7106 Cono Morse / Cone morse / Morse taper
(%] oD =
. ’ mm ke € [
ey r— ey -
S T — — 18,00 - 30,00 cM2 - 3739 | 1
31,00 - 100,00 CM2 - 37,39
> Ref* 7107 Broca de Centrar / Foret de centrage / Centre drill-bit
o B | =
) 2 W e e
T —— 10,00 - 13,00 - 6 3,26 1
14,00-50,00 | - 6 | 351 | 1
51,00 -100,00 | - 8 L3741
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
P | Aciers M Aciers Inox K Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

Stahle Edelstahl Gusseisen NE-Metalle Titan und Superlegierungen Hartmaterialien



ESTUCHES CORONAS
COFFRETS / CASES

Bimetal M42

CUTTING
epyc/
EXPERTS

Husillos
Ref. Q Arbres L £
777777 mm Spindles | MM
7163 22,00-25,00-29,00-32,00-38,00 | 14-30/32-250 | - 206,39
7164 | 22,00-29,00-35,00-44,00-51,00-64,00 | 14-30/32-250 | - 249,44
7165 | 19,00-22,00-29,00-38,00-44,00-57,00 | 14-30/32-250 | - 238,89
19,00-22,00-25,00-29,00-35,00
7166 38,00-44.00-51,0057.00 | 1430/32:250 | - 305,13
7115/1 25,00-35,00-43,00-51,00-64,00 | 14-30/32-210 | - 227,22
7116/1 | 19,00-22,00-25,00-29,00-38,00-48,00 | 14-30/32-210 | - 227,03
19,00-22,00-25,00-32,00-35,00-38,00
7117 ' ' ' ' ' ' - X 44
43,00-51,00-57,00-60,00-64,00-76,00 14-30/32:210 § 330 6.68
7148 | 22,00-25,00-33,00-35,00-41,00-51,00 | 14-30/32210 | - | 262,92




ESTUCHES CORONAS
COFFRETS / CASES

CUTTING
epyc/
EXPERTS

’ Bimetal Dentado Fino M42
Denture Fine / Fime Tooth Pitch

) = o

Husillos oy
Arbres i |
Spindles mm-

71152 | 25,00-35,00-43,00-51,00-60,00 '
7116/2 | 19,00-22,00-25,00-29,00-38,00-48,00 |

14-30/32-210
14-30/32-210

e T
22722 0 1
i 22730 i 1

Bimetal Cambio Rapido M42
Changement Rapide / Quick Change

Husillo cambio rapido
Arbre changement rapide
Quick-change spindle

19,00-22,00-25,00-32,00-35,00-38,00

/147 43,00-51,00-57,00-60,00-64,00-76,00

14-210

443,63 1




CUTTING
epyc/
EXPERTS



